
This would be the 
intersection of the 
physical casting 

registry DRF X0,Y0,Z0 
as I detailed it.as I detailed it.

The “axis” of the partial conic p
surface would lie some where 

above that casting DRF.
If you chose to register as I 
h d ld h tshowed  you would have to 
offset surface [A]s  from the 
casting  DRF some nominal 
value accounting for casting 
variation to make the castings 

axis close to that of the 
machining.


